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FICHA 1. ACABADOS DE EQUIPOS

OBRA: ) PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO Y
EL DEPOSITO DE LA CORTA
EQUIPO: ACABADOS DE EQUIPOS N2 DE ORDEN: E.T. —1000
SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

OBIJETO

Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos técnicos necesarios para el
tratamiento y pintado de depdsitos, estructuras, tuberias, soportes, accesorios y cuadros eléctricos,
construidos total o parcialmente con perfiles, chapas o tuberias en acero al carbono, asi como
elementos de fundicion.

ALCANCE

Esta E.T. es aplicable a componentes aéreos, sumergidos en agua y enterrados.

PREPARACION DE SUPERFICIES

Limpieza
Las grasas, aceites, suciedad y humedad deberan ser eliminados con pafios o cepillos humedecidos
en disolventes.

Eliminacion de aristas y cantos vivos
Todas las salpicaduras de soldadura, cantos vivos y defectos de laminacion serdn eliminados con
muelas u otras herramientas adecuadas.

Chorreado
Todas las superficies metalicas seran tratadas con abrasivo, pudiendo ser arena de cuarzo o granalla

metadlica, obteniendo una rugosidad de anclaje de 35 a 65 micras.

El grado de limpieza obtenido debera corresponder, como minimo, al Grado SA 2,5 de las Normas SIS
05.59.00

Después del chorreado, la superficie metalica deberd presentar un aspecto casi blanco metdlico,
totalmente exento de calamina, oxido u otras materias extraias.
Acero chorreado, plazo sin recubrir

La superficie chorreada podra quedar, sin recibir la imprimacion, un plazo de tiempo variable,
dependiendo de la climatologia existente en la zona en la que se pinte.
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En zonas contiguas al mar, o de gran humedad ambiental constante, el plazo sin recubrir nunca debe
sobrepasar las 4 horas. En zonas de menor humedad ambiental, el plazo, antes de pintar, podra ser
aumentado de 6 a 8 horas.

Limpieza de la superficie chorreada

Inmediatamente después de finalizado el chorreado, se eliminara toda la granalla, polvo y suciedad
de la zona a pintar, utilizando aire comprimido, seco y exento de grasa. Se recomienda emplear
aspiradores para eliminacion de depdsitos en concavidades y angulos.

CONDICIONES AMBIENTALES

Al trabajar en el exterior, no se podrd aplicar ninguna imprimacién en condiciones meteoroldgicas
adversas: lluvia, niebla o condensacidn y rayos solares directos.

Se deberdn observar, siempre los siguientes pardmetros ambientales:

e Lasuperficie a pintar esté, como minimo, 32 C por encima del punto de rocio.

e La humedad relativa maxima permitida para el pintado no supere, en ningun caso, el 80%.
e Temperatura ambiente superior a 52 C e inferior a 502 C.

e Temperaturas superiores a 02C en el proceso de secado de la imprimacion.

APLICACION DE PINTURA

Se deberdn seguir las instrucciones a aplicar detalladas en las fichas técnicas de cada fabricante.

Sistemas de pinturas para proteccion de superficies metalicas

Serdn de aplicacion los sistemas de pintura recogidos en la Norma UNE-EN 12944: “Pinturas vy
barnices. Proteccién de estructuras de acero frente a la corrosién mediante sistemas de pintura
protectores. Parte 5: Sistemas de pintura protectores”, considerando ambientes clasificados como
C5-l y durabilidades de pintura altas (H).

Como minimo se tendrdn en cuenta las siguientes consideraciones:

e Las superficies metdlicas sometidas a inmersidn continua en agua o enterradas, se trataran
mediante tres capas de recubrimiento de pintura negra alquitran-epoxi, de ciento veinte y
cinco (125 mm) de espesor cada una.

e Las superficies metalicas no sumergidas expuestas en atmdsferas industriales o en exteriores
(componentes aéreos), se trataran mediante aplicacién de una pintura de imprimacion,
silicato de zinc, con un espesor de sesenta y cinco (65 mm) de pelicula seca, una capa
intermedia de pintura, epoxi-poliamida, con un espesor de setenta y cinco (75 mm) de
pelicula seca y pintura de acabado, poliuretano alifatico, con un espesor de cincuenta micras
(50 mm) de pelicula seca.
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Componentes en inmersion (agua potable)

Aplicacién de dos capas de pintura, Epoxi modificada, curada con aminas (contenido en sdlidos
100%-sin disolventes), con un espesor de 150 micras de pelicula seca, por cada capa.

Tuberias de fundicidn (incluso accesorios)

Recubrimiento interior de cemento centrifugado con alto contenido en silicato aluminatos.

La proteccidn externa sera con una capa de pintura rica en cinc minimo 200 mg/m2 del 99% de
pureza y otra de pintura epoxi con un espesor minimo de 60 micras en tuberias. Y en las piezas
especiales de 150 micras tanto interior como exterior.

Tornillos, tuercas y arandelas: Acero al carbono galvanizado en caliente, segin norma UNE 3506
clase A2 (clase A4 en EDAR).

GALVANIZADOS

Galvanizado en caliente por inmersion previo tratamiento de decapado quimico, de acuerdo con las
normas UNE-EN 1461, 10240, 10684, 12502.

ACERO INOXIDABLE

La instalacién de protecciones para evitar pares galvanicos, en el caso de contactos que originen
éstos.

MAQUINARIA EN GENERAL

En principio deberdan cumplir con la especificacion indicada en preparacion superficies y aplicacion de
pintura, mencionadas anteriormente.

CUADROS ELECTRICOS
Preparacién de superficie

Las zonas irregulares de los cordones de soldadura y proyecciones serdn eliminadas mediante
esmerilado.

La porosidad o golpe, siempre que sea puntual, se retocara mediante emplastecido y lijado posterior.
En ambos casos, se debera conseguir una superficie limpia y uniforme.

Desengrase para eliminar grasas y suciedad, mediante vapor de tricloroetileno o percloroetano a
80°C.

Fosfatado mediante imprimacién fosfatante tipo WASH-PRIMER, PRODER.
Lavado y pasivado, mediante agua, para eliminar restos de productos.

Aplicacién de pintura polvo de resina Epoxi, tipo Polipox-6, con coccidn al horno.
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El espesor minimo de la pintura de pelicula seca aplicada no debe ser inferior a 50 micras.
Los ensayos de adherencia deberdn ser realizados de acuerdo con la Norma ISO 2409.

INSPECCION

Antes de proceder a la aplicacién de pintura sobre la superficie previamente chorreada, se deberan
inspeccionar los siguientes puntos:

e Grado de rugosidad de anclaje.

e Punto de rocio.

e Temperatura de 32 C, por encima del punto de rocio.

e Humedad relativa.

e Grado de limpieza, segun patrones SIS 05.59.00.

e Después de la aplicacién de la pintura, se comprobaran los siguientes puntos:
e Ausencia de cuarteos.

e Comprobacidn de espesores de pintura seca.

e Adherencia.

CONTROL DE CALIDAD

El control de calidad sera realizado por empresa de inspeccién aplicando el programa de puntos de
inspeccidn aprobado por Canal de Isabel Il S.A. para este equipo y que se adjuntara a esta ET.

NOTAS

1) Los colores de acabado seran definidos por el Director de Obra.

2) Las marcas de pinturas deberan ser presentadas a la aprobacién del Director de Obra, antes
de ser aplicadas. En caso de cambio posterior, éste sera comunicado a Canal de Isabel Il S.A.

3) Enlos equipos y elementos en los que se aplique el estandar del fabricante, éste sera lo mas
similar posible a lo indicado en esta E.T., previa aprobacién del mismo por el Director de
Obra.
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FICHA 2. DEMOLICIONES

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: VARIOS

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

DESCRIPCION

Se define como demolicién la operacion de derribo, de todas las construcciones o elementos tales
como firmes, fabricas de cualquier tipo, sefiales, cierres, aceras, estructuras, etc., que obstaculicen la
construccion de la obra o aquellos otros que sea necesario hacer desaparecer para dar terminada la
ejecuciéon de la misma, incluso la retirada de los materiales resultantes a vertedero o a su lugar de
empleo o acopio definitivo o provisional.

La demolicion de todo tipo de fabrica de mamposteria es independiente de su espesor y naturaleza,
asi como la de cimentaciones construidas con ese material. Esta unidad de obra se refiere tanto a
elementos enterrados, como a los situados sobre el nivel del terreno.

En la realizacion de esta unidad se emplearan medios exclusivamente mecanicos.

Las operaciones de derribo se efectuardn con las precauciones necesarias para lograr unas
condiciones de seguridad suficientes y evitar dafios en las estructuras e instalaciones existentes,
informando sobre el particular, al director de la obra quien designara los elementos que haya que
conservar intactos para su aprovechamiento posterior asi como las condiciones para el transporte y
acopio de los mismos a la vista de la propuesta del contratista. En cualquier caso, el contratista
requerira autorizacién expresa para comenzar los derribos.

Los materiales quedaran suficientemente troceados y apilados para facilitar la carga, en funcién de
los medios de que se dispongan y de las condiciones de transporte.

Se llevara a vertedero autorizado los materiales no utilizables, y pondra a disposicion del CYIl los
utilizables.

DOCUMENTO N23 — PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS Pagina 9 de 36



Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Seccién 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacién en inscripcion 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid.

)
Canal \\:ﬂ/ PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE

LA PRESA DEL TENEBROSO Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

de Isabel ll FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

Medicidn y abono
La demolicién de obras de hormigdn o de fabrica se medira por metros cubicos realmente demolidos
incluyendo retirada de escombros, medido sobre perfil.

La demoliciéon de bordillo existente se medird por metro lineal realmente ejecutado incluso
levantado de la base, acopio, carga de sobrantes, medido sobre perfil.

El levantado de pavimento en viales por cualquier procedimiento se medira por metro cuadrado
ejecutado por cualquier procedimiento medido sobre perfil.

El levantado de solado de base de hormigdn se medird por metro cuadrado realmente ejecutado por
cualquier procedimiento incluso levantado de base, carga, medido sobre perfil.
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FICHA 3. HORMIGONES Y ESTRUCTURAS

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: VARIOS

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Descripcién:

Los hormigones a emplear son:

- Calidad HL-1500/P/20

- Calidad HA-30/B/20/lla+H

- Calidad HA-30/B/20/lla+H, lla+F, lIlb+H o lIb+F central
- Calidad HA-25/B/20/Ila+H

- Calidad Hormigén HA-25/P/20/I central

- Calidad HA-20/P/20/1a

- Calidad HA-20/P/40/I

Caracteristicas:

El disefio y ejecucidn de todos los hormigones estructurales del proyecto, incluyendo se ejecutaran
siguiendo la norma EHE vigente. La recepcion de los cementos de la obra se guiara por el pliego RC
08. En todos los hormigones estructurales, se utilizarda cemento CEM | 32,5 & superior salvo
justificacién del Contratista y autorizacidon expresa del Director de Obra. En zonas con funcién no
estructural como hormigones de limpieza pueden emplearse cementos inferiores.

El empleo de la norma EHE-08 cubrird todos los aspectos de la obra entre otros.

Caracteristicas de los materiales.

Disefio y calculo de esfuerzos tanto en estado limite ultimo como en estado limite de servicio
incluyéndose expresamente la fisuracién.

Ejecucidn de la obra, incluyendo encofrados y desencofrados, colocacidn de armaduras, vertido del
hormigdn, curados y tiempo de maduracion, asi como el control de la misma.

El Contratista Adjudicatario esta obligado a presentar calculos estructurales y planos de armado de
todas las fabricas a construir. Los célculos y mediciones del proyecto se tomaran como orientativos
con el objeto exclusivo de ofrecer una base para la valoracion adecuada de las mismas. Dichos
calculos deberdan estar suscritos por un Ingeniero de Caminos, Canales y Puertos y contar con el visto
bueno del Director de las Obras previamente al inicio de cualquier tajo implicado.
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No se efectuard el hormigonado en tanto no se obtenga la conformidad de la Direccidon de Obra, una
vez que hayan revisado las armaduras y considere correcta su colocacion.

La medicion y el abono del hormigdn sera por metro cubico realmente ejecutado incluyendo la mano
de obra, el vertido, la colocacién y la vibracidn del hormigdn.
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FICHA 4. TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL ACERROJADA

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: TUBERIA DE FUNDICION ACERROJADA

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Seccién 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacién en inscripcion 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid.

Descripcion

- Didmetro nominal: 200 mm
- Norma de fabricacién: UNE EN 545
- Clase de presion segun didmetro para presién nominal de proyecto 40 bares.

La clase minima de las tuberias de fundicién ductil queda condicionada por el diametro, siendo para
un didmetro de 200 mm la C 50. El espesor necesario de la tuberia a instalar serd de 3,90 mm, segun
se indica en la siguiente tabla:

Diametros {mm) Espesor minimo {mm) [ ongitudes

Valor Valor nominal (m)

NOMINGL | ryace Clase Clase Clase Clase e Tibos con
oy op 0 40 50 64 100 uEﬂ'é’n"‘; pae  bidas  bndas soldadas o
incorporadas roscadas
80 98 a7 5556 05123 2345
100 118 a7 5-5.5-6 0.5-1-2-3 2-3-4.5
125 144 40 50 5556 05-1-2-3 2345
150 170 40 59 5556 0.5-1-2-3 2345
200 222 39 50 77 5-5.5-6 0.5-1-2-3 2-3-4.5
250 274 48 61 95 5.5.5-6 0.5-1-2-3 2-3-4.5
300 326 46 57 73 112 5558 05-1-2-3 2.34.5
350 378 53 66 85 130 5556 0.5-1-2-3 2-3-4.5
400 429 60 75 96 148 5556 0.5-1-2-3 2-3-4.5
450 480 68 84 107 166 | 56556 05-1-2-3 2.34.5
500 532 56 75 93 119 183 5556 0.5-1-2-3 2.34.5
600 635 @67 B89 111 142 219 5556 0.5-1-2-3 2345
700 738 | 78 104 130 165 5 5.6-7 05-1-2-3 23456
800 842 89 119 148 188 5 5-6-7 05-1-2-3 23456
900 945 | 100 133 166 5567-815 05123 23456
1000 1048 111 148 184 5567815 05123 23456
- Uniones: Acerrojada

- Revestimiento interno

Todos los tubos son revestidos internamente con una capa de mortero de cemento de horno
alto, aplicada por centrifugacion del tubo, en conformidad con la norma UNE EN 545.
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Revestimiento externo

A) Primera capa:
Los tubos se revisten externamente con una primera con aleacién como minimo con Zinc.

Al menos el tubo contara con una metalizacién al arco eléctrico de la aleacién optimizada de
Zinc.

B) Una segunda de pintura de acabado de naturaleza acrilica, en fase acuosa, aplicada con un
espesor no inferior a 80 um.

Antes de la aplicacién de la pintura de acabado, la superficie de los tubos estd seca y exenta de
particulas no adherentes como aceite, grasas, etc. La instalacidon de recubrimiento exterior, es
tal que el tubo pueda manipularse sin riesgo de deterioro de la proteccidn (por ejemplo, un
secado en estufa).

La capa de acabado recubre uniformemente la totalidad de la capa de metalizacion y esta
exenta de defectos tales como carencias o desprendimientos.

Revestimiento conforme con la norma UNE- EN 545 (Anexo D: Ambito de utilizacion,
caracteristicas de los suelos)

Revestimiento de los accesorios

Todas las piezas se recubren tanto interior como exteriormente mediante el proceso de
cataforesis con pintura epoxi azul, previo granallado y tratamiento quimico de fosfatacién al
zinc, de forma que el espesor minimo medio de la capa no sea inferior a 70 um.

Marcado de los tubos:
Directo de fundicién mediante moldeo o estampado para que sea durable:

- Diametro nominal

- Tipo de enchufe

- ldentificacién de fundicion ductil

- ldentificacién del fabricante

- Afo de fabricacion

- Clase de presion: C50 (DN 200)

- Referencia a la norma UNE EN 545

- Marcado de los tubos:
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- Caracteristicas geométricas

Lu

@ DE

Detalle A © Detalle A ~m

Ejecucion:

El montaje de la junta se realiza introduciendo con fuerza el extremo liso en el enchufe provisto del
anillo de junta con insertos para acerrojar.

- Limpieza

Limpiar cuidadosamente el interior del enchufe del tubo. No olvidar limpiar el alojamiento
del anillo de junta.

Limpiar igualmente el extremo liso del tubo a ensamblar, asi como el propio anillo de junta.

Comprobar la presencia del chaflan, asi como el buen estado del extremo liso del tubo. En el
caso de un tubo cortado, es necesario realizar un nuevo chaflan.

- Instalacién del anillo de junta EPDM STD Vi

Comprobar el estado del anillo de junta e introducirlo en su alojamiento, ddndole la forma de
corazon, con los "labios" dirigidos hacia el fondo del enchufe.

Ejercer un esfuerzo radial sobre el anillo a nivel de la curva del corazén con el fin de colocarlo
en su alojamiento.

- Control de la posicion del anillo de junta

Comprobar que el anillo de junta esta correctamente colocado en toda su periferia.
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- Marcado de la profundidad de enchufado

Si no hay ningln marcado en el extremo liso del tubo, trazar una sefial en la caia del tubo a
colocar, a una distancia del extremo igual a la profundidad de enchufe P menos 1 cm.

- Lubricacién

Untar con una brocha la pasta lubricante en cantidad razonable sobre:
La superficie visible del anillo de junta,
El chaflan y el extremo liso del tubo.

- Ensamblaje

Centrar el extremo liso en el enchufe y mantener el tubo en esta posicidn apoyandolo sobre
los anclajes.

Introducir el extremo liso en el enchufe comprobando el alineamiento de los elementos a
ensamblar.

Desviar, de ser necesario, dentro de los limites de dngulo admisible.
- Caso de los tubos con sefial hecha en la obra (a)

Introducir el extremo liso hasta que la sefial llegue al aplomo del canto del enchufe. No
pasarse de esta posicion.

- Caso de los tubos con sefial hecha en fabrica (b)

Introducir el extremo liso hasta que desaparezca la primera sefial dentro del enchufe. La
segunda sefial debe permanecer visible después del ensamblaje.

Control

Comprobar que el anillo de junta de elastémero sigue colocado correctamente en su alojamiento
pasando por el espacio anular comprendido entre el extremo liso y la entrada del enchufe, el
extremo de una regleta metdlica que se introducird a tope contra el anillo de junta en todos los
puntos de la circunferencia.

Medicién y abono:

El precio de las conducciones es por unidad de tramo de 6 m o de 4 tramo segun corresponda. La
valoracion incluye suministro, la parte proporcional de junta acerrojada automadtica, medios
auxiliares y pruebas.
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FICHA 5. TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL CON JUNTA ESTANDAR

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL CON JUNTA ESTANDAR

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Secci6n 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacion en inscripcién 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid

Descripcion

- Didmetro nominal: 200 mm
- Norma de fabricacién: UNE EN 545
- Clase de presion segun didmetro para presion nominal de proyecto 25 / 40 bares.

La clase minima de las tuberias de fundicidn ductil queda condicionada por el diametro, siendo para
un diametro de 200 mm la C 50. El espesor necesario de la tuberia a instalar sera de 3,90 mm, segun
se indica en la siguiente tabla:

Diametros {mm) Espesor minimo {mm) L ongitudes

Valor Valor nominal (m)

nominal___| ciose Clase Clase Clase Clase T oS con Tibos con
on op | 30 40 50 64 700 uE’f:"é’n‘:"; gjﬁe bridas  bridas soldadas o
incorporadas roscadas
80 a3 47 5-5,5-6 0,51-2-3 2-3-4-5
100 118 47 5-5,5-6 0,5-1-2-3 2-3-4-5
125 144 4.0 5.0 55,56 0,51-2-3 2-3-4-5
150 170 4.0 59 5-5,5-6 0,5-1-2-3 2-3-4-5
200 222 30 50 77 5-5,56 0,5-1-2-3 2-3-4-5
250 274 48 B1 95 5-5,56 0,5-1-2-3 2-3-4-5
300 326 46 57 73 112 5-5,5-6 0,5-1-2-3 2-3-4-5
350 378 53 66 85 130 5-5,5-6 0,5-1-2-3 2-3-4-5
400 429 0 7.5 96 148 5-5,5-6 0,5-1-2-3 2-3-4-5
450 480 68 84 107 166 55,56 0,5-1-2-3 2-3-4-5
500 532 5.6 75 93 11,9 183 5-5,5-6 0,51-2-3 2-3-4-5
600 635 6,7 89 111 142 219 55,56 0,5-1-2-3 2-3-4-5
oo 738 78 104 130 16,5 5,5-6-7 0,5-1-2-3 2-3-4-5-6
800 842 8.9 1,9 148 188 5,5-6-7 0,5-1-2-3 2-3-4-56
900 945 10,0 133 166 5.5-6-7-8,15 0,5-1-2-3 2-3-4-56
1000 1048 | 11,1 148 184 5,5-6-7-8,15 U,ﬂ-'] -2-3 2-3-4-5-6
- Uniones: Junta estandar / Junta automatica flexible EPDM

- Revestimiento interno
Todos los tubos son revestidos internamente con una capa de mortero de cemento de horno
alto, aplicada por centrifugacién del tubo, en conformidad con la norma UNE EN 545.

- Revestimiento externo

Los tubos se revisten externamente con dos Ccapas:
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Los tubos se revisten externamente con dos capas:
A) Una primera con aleacién como minimo con Zinc.

Al menos el tubo contara con una metalizacién al arco eléctrico de la aleacion optimizada de
Zinc.

B) Una segunda de pintura de acabado de naturaleza acrilica, en fase acuosa, aplicada con un
espesor no inferior a 80 um.

Antes de la aplicacién de la pintura de acabado, la superficie de los tubos estd seca y exenta de
particulas no adherentes como aceite, grasas, etc. La instalacidon de recubrimiento exterior, es
tal que el tubo pueda manipularse sin riesgo de deterioro de la proteccidn (por ejemplo, un
secado en estufa).

La capa de acabado recubre uniformemente la totalidad de la capa de metalizacion y esta
exenta de defectos tales como carencias o desprendimientos.

Revestimiento conforme con la norma UNE- EN 545 (Anexo D: Ambito de utilizacidn,
caracteristicas de los suelos)

- Revestimiento de los accesorios

Todas las piezas se recubren tanto interior como exteriormente mediante el proceso de
cataforesis con pintura epoxi azul, previo granallado y tratamiento quimico de fosfatacién al
zinc, de forma que el espesor minimo medio de la capa no sea inferior a 70 um.

- Marcado de los tubos:
Directo de fundicién mediante moldeo o estampado para que sea durable:

- Diametro nominal

- Tipo de enchufe

- ldentificacién de fundicion ductil

- ldentificacién del fabricante

- Afo de fabricacion

- Clase de presion: C50 (DN 200)

- Referencia a la norma UNE EN 545

- Marcado de los tubos:
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- Caracteristicas geométricas

A

o0

@ DE

Ejecucion:

El montaje de la junta se realiza introduciendo con fuerza el extremo liso en el enchufe provisto del
anillo de junta con insertos para acerrojar.

- Limpieza

Limpiar cuidadosamente el interior del enchufe del tubo. No olvidar limpiar el alojamiento
del anillo de junta.

Limpiar igualmente el extremo liso del tubo a ensamblar, asi como el propio anillo de junta.

Comprobar la presencia del chaflan, asi como el buen estado del extremo liso del tubo. En el
caso de un tubo cortado, es necesario realizar un nuevo chaflan.

- Instalacién del anillo de junta EPDM STD Vi

Comprobar el estado del anillo de junta e introducirlo en su alojamiento, dandole la forma de
corazon, con los "labios" dirigidos hacia el fondo del enchufe.

Ejercer un esfuerzo radial sobre el anillo a nivel de la curva del corazén con el fin de colocarlo
en su alojamiento.

- Control de la posicion del anillo de junta
Comprobar que el anillo de junta esta correctamente colocado en toda su periferia.
- Marcado de la profundidad de enchufado

Si no hay ninglin marcado en el extremo liso del tubo, trazar una sefial en la cafia del tubo a
colocar, a una distancia del extremo igual a la profundidad de enchufe P menos 1 cm.
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- Lubricacién

Untar con una brocha la pasta lubricante en cantidad razonable sobre:
La superficie visible del anillo de junta,
El chaflan y el extremo liso del tubo.

- Ensamblaje

Centrar e insertar el extremo liso en el enchufe (asegurarse de que los ejes centrales estén
alineados):

(a) Hasta la marca de profundidad P-J mm
(b) Hasta que la cara del enchufe quede entre las dos lineas, cuando el marcado venga de fabrica
Desviar, de ser necesario, dentro de los limites de angulo admisible (49).

Comprobacién

Se utiliza una regleta metalica, que debe poder introducirse hasta la misma profundidad a lo
largo de todo el perimetro de la junta.

A continuacidn se muestra la lista de los productos homologados por Canal de Isabel Il.
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Espesor
E::: |['|I'1[]:} Clase ml!:'limn Fabricante prf::i:::i-&n Fecha
[mm]

Electrosteel Casting Limited Parganas 08072016

80 |clo0| 4,7 Saint-Gobain Pam Foug 08/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08072016

Electrosteel| Casting Limited Parganas 08072016

100 | C100 47 Zaint-Gobain Pam Foug 08072016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016

Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07,/2016

125 CE4 4.0 Saint-Gobain Pam Foug 08/07/2016
Suns Pipelines Fangcun Village 08072016

Electrosteel Casting Limited Farganas 08/07/2016

150 CE4 4,0 Saint-Gobain Pam Espana Santander 0&/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 0&/07/2016

Electrosteel Casting Limited Parganas 02/07/2016

200 | cs0 | 39 Saint-Gobain Pam Espafia Santander 0&/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village D&/07/2016

Electrostes| Casting Limited Parganas 0&/07/2016

250 | €50 43 Saint-Gobain Pam Espafia Santander 0&/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 0&/07/2016

Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07/2016

300 | ca0 | ae Saint-Gobain Pam Espafia Santander D&/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016

Electrostes| Casting Limited Parganas 0&/07/2016

350 | c40 | 5,3 Saint-Gobain Pam Espafia santander DE/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07 /2016

Electrosteel Casting Limited Parganas D&/07/2016

a0 | ca0 | &0 Saint-Gobain Pam Espafia Santander D&/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016
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Espesor
DN (ID) Clase | minimo Fahricante Oentrnl-' Fecha
[mm) produccion
[mmj]
Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07/2016
50 | c40 | &8 Saint-Gobain Pam Espaiia Santander 08/07/2016
suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016
Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07/2016
500 | C30 | 56 Saint-Gobain Pam Espaiia Santander 08/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016
Electrosteel Casting Limited Parganas 08072016
00 | c30 | 67 Saint-Gobain Pam Espaiia Santander 08072016
Suns Pipelines Pangcun Village 08072016
Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07/2016
700 | c3o | 7.8 Saint-Gobain Pam Pont 4 Mouson 08/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016
Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07/2016
800 | c30 89 Saint-Gobain Pam Pont & Mouson 08/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016
Electrosteel Casting Limited Parganas 08/07/2016
300 | C30 | 100 Saint-Gobain Pam Pont 4 Mouson 08/07/2016
Suns Pipelines Pangcun Village 08/07/2016
Electrosteel Casting Limited Parganas 08072016
1000 | C30 | 11,1 Saint-Gobain Pam Pont a Mouson 08072016
Suns Pipelines Pangcun Village 08072016
- Juntas
_’_I*w(imo +.Juego maximo
= { O I {
Angulo de Angulo de
desviacion maximo desviacion maximo
on | Desvia- | Juegomax | Juegomax | PFA con tuberias NA- PFA con tuberias )
cidn alineado desviado TURAL C23C30NC4A0 CLASSIC C23IC30 =
cesonios + junta
mm | grado mm mm bar bar
60 8 38 a0 0 - Ref E00
80 8 7 29 0 Ref E00
100 8 3 22 0 Ref E00
125 8 35 22 0 Ref E00
150 8 38 23 0 Ref E00
200 8 42 22 0 Ref E00
250 8 4 17 0 Ref E00
300 8 38 2 0 Ref E00
350 4 43 17 30 Ref E00
400 4 42 12 30 Ref E00
450 4 43 2 30 Ref E00
500 4 43 i} 30 Ref E00
600 4 48 2 0 - Ref -E00
700 4 a3 41 25 30 Ref E00
80O 4 100 4 25 30 Ref E00
200 4 93 25 25 30 Ref E00
EIE (& 18 75 ] Ref £00
1100 4 15 28 25 25 Ref E00
1200 4 15 17 25 25 Ref E00
IE [ 0 26 26 Ref -£00
1500 3 106 25 25 25 Ref E00
1600 3 106 19 25 25 Ref E00
1800 25 102 2 25 25 Ref E00
2000 2 101 23 25 25 Ref E00
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FICHA 6. VALVULAS DE SECCIONAMIENTO

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: VALVULAS

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

i)  Descripcion

Tipos:

Elemento Diametro Presion nominal

Valvula compuerta manual PN25/40 #80-200 80/200 25/ 40

ii) Caracteristicas

¢ Dimensiones, materiales y condiciones de suministro e instalacion, conforme a las Normas Técni-
cas del Canal de Isabel Il y en particular la Norma para Redes de Abastecimiento vigente.

e Marcas, modelos y tipos homologados por Canal de Isabel Il Gestién (a julio de 2016 o posterior)
o en su defecto aceptadas por el Director de las Obras previamente a su suministro. A continua-
cidn a partir de la siguiente pagina se adjunta una lista de los modelos.

iii)  Medicién y abono

El precio incluye el suministro de la valvuleria, juntas, tornilleria y accesorios, instalacion y pruebas
de funcionamiento.

En el caso del precio de las valvulas motorizadas se incluye el suministro, montaje y pruebas de los
actuadores, y en general cualquier labor accesoria o complementaria necesaria para el completo
acabado y correcto funcionamiento de la unidad.

A continuacidn se muestra la lista de los modelos homologados por el Canal de Isabel Il.
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SUBGRUPO 1: VALVULAS DE COMPUERTA

Serie 14: F4/ Corta
Serie 15: F5/ Larga

DN PN Serie Modelo Fabricante Fecha
S50 300, 250 200 | 1016 | oo | SERIEOeEs ||\ oo nal | 157081994
"50,200,250.300 | "8 | (cona) | BVOSHTF4 | inrErNaGionaL | 1508/1904
50,65,80,100,125, | .| 14 . AVK 06/02/2004

150, 200, 250, 300 (Corta) INTERNATIONAL | 28/12/2015 (M)
"5, 200,250,300 | 11 | (coay | MOPELOS00O | goyeny | 14122010
8 a0 | 1018 | | ELYPSO 4000 HAWLE 08/06/2008
0,65,80.100.125 | 15 | 4 |EUROZOSTOPLUS | SANTGOBAN | 11grgg,
160, 300250, 300 | 1918 | (corta) EKOPLUS ARVIATUREN | 04022010

NOTA: Las fechas que aparecen sefialadas con (M) indican una modificacién en el expediente de homologacion,
o bien una ampliacion de gama.
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Continuacién SUBGRUPO 1: VALVULAS DE COMPUERTA

DN PN Serie Modelo Fabricante Fecha
160, 200,250,300 | 1918 | (Largm) |  SERIEO285 |\ ecNiTiona | 150811994
160, 200,250,300 | 1918 | (Largm) |  BV-O54TFS ||\ reRNACioNAL | 1510611984
50, 65,80, 100,125, | . | 15 - AVK VALVULAS | 06/02/2004
150, 200, 250, 300 (Larga) SA. 28/12/2015 (M)
160, 300,250,300 | 1918 | (Larga) | MODELO3000 | iy, | 14122010
°0.85, 583 901251 qon1e (L;rsga) ELYPSO 4700 HAWLE 08/06/2009
5?5[?,5'238,’21503,' 125 | o (L;rsga) EURO 20 STDPLUS | SAINT-GOBAIN | 1506100,
“lé0. 200, 250, 300 | 1018 (L;rsga) EKOPLUS ARVATUREN | 04022010
55}5[?,5‘258: 21508 0 | (L;rsga) SERIE0268 ||\ repNaTionaL | 10/09/1998
T0.200.250.300 | 5 | (Larga) | BVOS4TFS | \TERNACIONAL | 1908/1884
“Ne0. 200,250,300 | 2 | (Largm) | MODELO3000 | (TGl | 14n2rz010
5 éc?,s'zc?c?,’ 21503 s | 2 (Le:rsga) EKOPLUS ARMATUREN | 080772016
80,100, 150,200 | 1018 |Enchufe|  SERIE33/85 | oAUl | 15/06/1994
"0 200 250 306 | 10/16 | Enchufe BV-05-47 NEEEGIOAST | 15/08/1984
80, 100, 125, 150,200 | 10/16 | Enchufe | =0R0 20 STDPLUS | SAINT-COBAIN | 45,06/190
50, 65, 80, 100 1016 | 519 | SERIE36I85 ||\ renmanioNAL | 29/04/1996
°0. 85 810 g.-,g 00.125 1 1¢ EE'?%% 4050E2 HAWLE 10/12/2014

NOTA: Las fechas que aparecen sefialadas con (M) indican una modificacién en el expediente de homologacion,
o bien una ampliaciéon de gama.
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FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

Valvulas de compuerta metalica

DN D L H H1 d Peso
mm mm mm mm mm mm kg
200 450 550 810 1030 375 185
250 450 850 a75 1280 450 300
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Canal \\j PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE

LA PRESA DEL TENEBROSO Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

de Isabel |l FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

Materiales y revestimientos

ltem Elemento Material
1 Cuerpo Acem C22.8
3 Doble compuerta Acero 34 CralMo 5
4 Eje de manicbra Acero inoxidable X20Cr13
5 Junta Grafito
T Tuerca Acero CK 35
B Tapa Acem C22.8
] Eje 5t
10 Empagquetadura Grafito
1 Casquillo Acerny G228
12 Pemo Acero CK 35
13 Tuerca Acero CH 35
14 Engrasador 58
16 Chaveta 5t 80-2
17 Anillo de apriete 2 SMnPE 28 K
18 ‘olante Fundicion GGG40
13 Bala WL S5t
20 Pasador Acero CK35

Ensayos:

Cuerpo de la valvula: controles de estanqueidad seglin EN 12266-1-P11 (test hidraulico).

Asiento de la compuerta: Controles de estanqueidad seguin EN 12266-1-P12 (test al aire). Tasa de
fugas « categoria A »
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Canal<’
de Isabel Il

PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE
LA PRESA DEL TENEBROSO Y EL DEPOSITO DE LA CORTA
FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

FICHA 7. ACCESORIOS BRIDAS

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO

Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: ACCESORIOS BRIDAS

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019
Tipos:
Elemento Diametro Presion nominal
Carrete BB varios anillos PN 25-40 3200 200 25/40
Empalme FD BE PN 25-40 DN @ 200 200 25/40
Empalme FD BL PN 25 -40 DN 200 200 25/40

Caracteristicas

¢ Dimensiones, materiales y condiciones de suministro e instalacion, conforme a las Normas Técni-
cas del Canal de Isabel Il y en particular la Norma para Redes de Abastecimiento vigentes.

e Marcas, modelos y tipos homologados por Canal de Isabel Il Gestidn (a fecha diciembre de 2010
o posterior) o en su defecto aceptadas por el Director de las Obras previamente a su suministro.

Medicién y abono

El precio incluye el suministro, tornilleria y accesorios, junta eldstomérica de estanqueidad,
instalacion y pruebas de funcionamiento.
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LA PRESA DEL TENEBROSO Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

de Isabel ll FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

FICHA 8. ACCESORIOS JUNTAS DE DESMONTAJE

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: ACCESORIOS JUNTAS DE DESMONTAIJE

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Secci6n 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacion en inscripcién 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid

Caracteristicas

Elemento Diametro Presion nominal
Junta desmontaje FD DN 200 BE corta 150 25 /40
- Tipo: Autoportantes.
- Presion nominal minima PN 20/40
- Conexiones: Brida-liso.- Brida-libre
- Normas conexion: DIN 2576/2502.
- Montaje: Horizontal o vertical.
Materiales
- Virola: Acero inoxidable AISI-304
- Bridas: Acero al Carbono
- Juntas: EPDM

Medicién y abono

Las juntas de desmontaje se mediran por unidad de junta formada por anillo, contrabridas y bulones
de dicho material y anillos de junta elastomérica, incluso colocacién y pruebas.
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de Isabel ll FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

FICHA 9. VENTOSAS

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSICO DE LA CORTA

EQUIPO: VENTOSAS

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Descripcion
Ud de Ventosa de doble cuerpo, trifuncional, PN 25/40, unién mediante junta de brida, incluso
tornilleria de acero inoxidable y elastomeros de estanquidad, segiun Norma Técnica del Canal de
Isabel Il de elementos de maniobra y control: Valvulas de aeracién.

Tipos:

Elemento Diametro Presion nominal

Ventosa trifuncional PN 25/40 @50 50 25/ 40

Caracteristicas

e Marcas, modelos y tipos homologados por Canal de Isabel Il Gestién (a julio de 2016 o posterior)
o en su defecto aceptadas por el Director de las Obras previamente a su suministro. A continua-
cidn a partir de la siguiente pagina se adjunta una lista de los modelos.

Medicién y abono
El precio incluye el suministro de la valvuleria, juntas, tornilleria y accesorios, instalacién y pruebas

de funcionamiento.

En el caso del precio de las valvulas motorizadas se incluye el suministro, montaje y pruebas de los
actuadores, y en general cualquier labor accesoria o complementaria necesaria para el completo
acabado y correcto funcionamiento de la unidad.

La ventosa es de tipo trifuncion segiin Norma Técnica del Canal de Isabel II.

A continuacidn se muestra la lista de los modelos homologados por el Canal de Isabel Il.
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Canal<’
de Isabel Il

Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Secci6n 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacion en inscripcién 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid

Continuacién SUBGRUPO 3: VALVULAS DE AERACION

. Diametro | Diametro| Diametro ,

Tipo DN inferior | superior Purgador PN Modelo Fabricante Fecha
Trifuncional | 50 50 70 1,8 16 V200 BAYARD | 13/08/2007
Trifuncional | 50 50 70 1,8 25 V200 BAYARD | 13/08/2007
Trifuncional | 50 50 70 1,2 40 V200 BAYARD | 13/08/2007

5118, 1/4, 3/16| 16
- H n n " iy : DUAL CR'SPIN
Trifuncional | 1 1 1 5/32,1/8 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
1716 40
5/186, 1/4, 3/16| 16
. . ; ; DUAL CRISPIN
Trifuncional | 50 50 50 5!33%;!8 4213 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
5/186, 1/4, 3/16| 16
. . . DUAL CRISPIN
Trifuncional | 80 80 80 5/32,1/8 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
1/16 40
5/16, 1/4,3/16| 16
. . ; ; DUAL CRISPIN
Trifuncional | 100 100 100 5/32,1/8 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
1/16 40
5/186, 1/4, 3/16| 16
. . . DUAL CRISPIN
Trifuncional | 150 150 150 5/32,1/8 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
1/16 40
5/16, 1/4,3/16| 16

. . i DUAL CRISPIN

Trifuncional | 200 200 200 5/3;?%;!8 ig SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
5/186, 1/4, 3/16| 16

. . o DUAL CRISPIN

Trifuncional | 250 250 250 5/32,1/8 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
1/16 40
5/16, 1/4 16

. . ’ DUAL CRISPIN

Trifuncional | 300 300 300 3/18, 5/32 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
5/64 40
5/16, 1/4 16

. . ’ DUAL CRISPIN

Trifuncional | 350 350 350 3/16, 5/32 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
5/64 40
5/186, 1/4 16

. . ’ DUAL CRISPIN

Trifuncional | 400 400 400 3/18, 5/32 25 SERIE AL/PL-CYIl | MULTIPLEX 06/02/2004
5/64 40
3/16 16

. . " " " UNIVERSAL SE- CRISPIN

Trifuncional | 1 1 1 3/32 25 RIE UL - CYII MULTIPLEX 06/02/2004
1/16 40
14 16 | UNIVERSAL SE- | CRISPIN

Trifuncional | 50 50 50 3/15%1!8 ig RIE UL - CYII MULTIPLEX 06/02/2004
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LA PRESA DEL TENEBROSO Y EL DEPOSITO DE LA CORTA
FICHAS TECNICAS DE EQUIPOS

Canal<’
de Isabel Il

Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Secci6n 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacion en inscripcién 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid

Continuacién SUBGRUPQ 3: VALVULAS DE AERACION

. Diametro | Didmetro | Didmetro .
Tipo DN inferior | superior | Purgador PN Modelo Fabricante Fecha
1/4 16 UNIVERSAL CRISPIN
Trifuncional | 75 75 75 3/16, 1/8 25 SERIE UL - MULTIPLEX 06/02/2004
115 40 cvll
1/4 16 UNIVERSAL CRISPIN
Trifuncional | 100 100 100 3/16,1/8 25 SERIE UL - MULTIPLEX 06/02/2004
1/10 40 CYll
Trifuncional | 1* | 1" 1 2 16 Figura940 | IRVATECH | 41/0312013
9 INDUSTRIES
1,5 25
3 10 IRUA TECH
Trifuncional | 2 2 2 g ;g Figura 940 INDUSTRIES 01/03/2013
Trifuncional | 50 50 50 g 12 Figura 940 IRUA TECH 01/03/2013
5 o8 9 INDUSTRIES
. . . IRUA TECH
Trifuncional | 80 80 80 4 10/16/25 Figura 940 INDUSTRIES 01/03/2013
. . . IRUA TECH
Trifuncional | 100 100 100 5 10/16/25 Figura 940 INDUSTRIES 01/03/2013
: . . IRUA TECH
Trifuncional | 150 150 150 5 10/16/25 Figura 940 INDUSTRIES 01/03/2013
: . . IRUA TECH
Trifuncional | 200 200 200 7 10/16/25 Figura 940 INDUSTRIES 01/03/2013
Trifuncional | 250 250 250 g 12 Figura 940 IRUA TECH 01/03/2013
5 e 9 INDUSTRIES
Trifuncional [ 300 | 300 300 10 18 Figura940 | IRVATECH | 41/0312013
; e 9 INDUSTRIES
- . " " " : IRUA TECH
Trifuncional | 1 1 1 1 40 Figura 943 INDUSTRIES 01/03/2013
: . . IRUA TECH
Trifuncional | 50 50 50 1,5 40 Figura 943 INDUSTRIES 01/03/2013
: . . IRUA TECH
Trifuncional | 80 80 80 2 40 Figura 943 INDUSTRIES 01/03/2013
: . . IRUA TECH
Trifuncional | 100 100 100 2 40 Figura 943 INDUSTRIES 01/03/2013
: . . IRUA TECH
Trifuncional | 150 150 150 3,5 40 Figura 943 INDUSTRIES 01/03/2013

NOTA: Las fechas que aparecen senaladas con (M) indican una modificacién en el expediente de homologacion,

o bien una ampliacién de gama.
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FICHA 10.TRAMEX GALVANIZADO ANTIDESLIZANTE

OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO
Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: TRAMEX GALVANIZADO ANTIDESLIZANTE

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Canal de Isabel II, S.A. inscrita en el Registro Mercantil de Madrid al Tomo 29.733, Folio 86, Seccién 8, Hoja M-534929. Inscripcién 12. Denominacién en inscripcion 34, NIF A86488087, Domicilio Social: C/ Santa Engracia, 125, 28003 Madrid.

Caracteristicas

- Material: Acero galvanizado s/UNE 37501
- Tipo: Doble pletina diente de sierra
- Marco: Acero galvanizado

Medicién y abono

Se medira y abonara por metro cuadrado de plataforma formada por rejilla tipo tramex galvanizada
s/UNE 37501 de doble pletina diente de sierra. Incluso parte proporcional de recercados, despuntes,
cortes, soldaduras.
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FICHA 11.BULONES
OBRA: PROYECTO DE RENOVACION DE LA CONDUCCION DE LA JARA ENTRE LA PRESA DEL TENEBROSO

Y EL DEPOSITO DE LA CORTA

EQUIPO: BULONES

SERVICIO: VARIOS REVISION: 1 FECHA: Marzo de 2019

Caracteristicas

Esta especificacidn técnica tiene por objeto definir las caracteristicas, normativa aplicable, exigencias
de homologacién, controles a realizar tanto en proceso de fabricacién como en recepcidn y criterios
de aceptacién y rechazo, para el suministro de acero en sistemas de sostenimiento mediante bulones
segun la norma UNE 36068:1996 6 DIN 1045-1:2001-07.

Acero de armado y refuerzo B500B segun DIN 488 con rosca laminada en ambos lados que forma una
rosca a izquierdas especial en toda la longitud de la barra.

Sistema de unidn y anclaje mediante barras roscadas homologado y exigentemente probado durante
décadas en el refuerzo de estructuras. En vez de usar solapes, soldaduras o tener que modificar la
barra, las barras roscadas pueden ser unidos directamente de forma axial utilizando manguitos.

Los manguitos son disefiados para transferir la carga de rotura de la barra calculada con un
coeficiente de seguridad de mas de 1,15 — todas las conexiones y supuestos de trabajo se pueden
realizar como si fueran juntas completas, no importa si se trata de cargas de tracciéon, compresién o
alternantes.
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SEGUN ET 03.500.0050

/2Tuerca GEWI-x

Perno tipo GEWI-=

0z

he0,20 [m}

-500

Galvanizado

<+—

Estribo 88

NOTA 1: LA LONGITUD DE LDS GEWIES L=h+0,45 m.

h
TIPO a/b ¢  |GEWI(x)[ POSTE Desmonte Terraplén| D7 (m)
ARMA-C-20 500/200 562 @20 x-1 20 2,30
ARMA-C-25 500/200 568 @25 X-7 2,30 2,60 0,40
ARMA-C-25a 500/200 568 @25 X-3 2,50 2,80
ARMA-C-25b 500/200 568 ® 25 xC-3 2,60 2,90 0,50
ARMA-C-32 500/250 595 @32 X-L 2,70 3,00
ARMA-C-32a 600/300 705 @ 32 X-5 3,00 330
ARMA-C-32b 600/300 705 @ 32 X-6 3,20 3,50 0,70
ARMA-C-40 600/300 718 @ L0 x-17 330 3,60
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1/2Tuerca GEWI-16

i e e S e e e — m _ _
d}
Tuerca GEWI-T6 - -
I PemotipoGEWits | [~ T T T T - " - -
=)
g ———— e —— ————— ———— L
450 a a a
L
Lengitud de barras : 250 m. para ARMA-C-165 Y 3 m_ para ARMA-C-16C
B | _
e e | TIPO almm.) Limm) Utilizacién
it S ———— =Ss—————— ARMA-C-165 350 2000 An-S
Estribo 28 ARMA-C-160 600 2500 An-C
450

Galvenizado <

SEGUN ET 03.500.005.6

Medicién y abono

Se medira y abonara por metro lineal / longitud de barras de Bulén instalado
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